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GIÁO ÁN SỐ :  1
Thời gian thực hiện : 5 tiết
lớp          

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017 
TÊN BÀI:        Khảo Sát Phần Cứng PLC
· Mục đích: 

Hướng dẫn cho học sinh nhận dạng khối PLC , nhận biết các trạm đấu dây vào ra và vận hành PLC .

· Yêu cầu:       

Hiểu và phân tích được nguyên lý hoạt động các mạch điện phần cứng trong PLC .

I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
Vẽ các kí hiệu tiếp điểm thường đóng , tiếp điểm thường mở , sensor , motor , rơle .

· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian:    phút
- 
Nội dung : 


· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	45’

	
	1.Sơ đồ khối PLC 

2.Nhiệm vụ các khối 

3.Cung cấp nguồn 

4.Các ngõ tín hiệu vào ( input)

5.Các ngõ tín hiệu ra (output)

6.Chân COM

7.Phương thức đấu dây cho PLC


	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng khối . 

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu chỉnh trên máy đang hoạt động cụ thể.

· Giáo viên chỉ rõ các khối trên máy thực cho học sinh, có liên hệ sơ đồ.
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	185’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động


	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành  nhận diện, thao tác .
	


	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng máy..


	37p


I. TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Phân nhóm cho 2 học sinh / máy hợp lý hơn .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường
GIÁO ÁN SỐ : 2  
Thời gian thực hiện :  3 ca
lớp          

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017
TÊN BÀI:        Các Loại Ngôn Ngữ Lập Trình PLC
· Mục đích: 
Trang bị kiến thức các loại ngôn ngữ lập trình trên plc cho học sinh . 

· Yêu cầu:       

Có kiến thức về các loại ngôn ngữ lập trình nói chung và ngôn ngữ lập trình riêng cho từng bộ PLC

I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
Vẽ sơ đồ khối PLC , trình bày nhiệm vụ các khối .

· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian:   40 phút
- 
Nội dung : 




Ngôn ngữ lập trình dạng LADDER



Ngôn ngữ lập trình dạng  Mnemonic ( STL )



Ngôn ngữ lập trình 
dạng FBD (sơ đồ hình khối chức năng )

· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	45’

	
	1. Ngôn ngữ lập trình dạng LADDER

2. Ngôn ngữ lập trình dạng  Mnemonic ( STL )

3. Ngôn ngữ lập trình 
dạng FBD (sơ đồ hình khối chức năng )


	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng nhóm nhóm lệnh . 

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu trên máy đang hoạt động cụ thể.

· Giáo viên chỉ rõ các cấu trúc  trên chương trình  cho học sinh .
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	585’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động
	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành đo đạc, nhận diện.
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	37’

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng máy..


	


IV  . TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Cần minh hoạ nhiều loại PLC làm phong phú kiến thức cho học sinh .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường
GIÁO ÁN SỐ :  4
Thời gian thực hiện :   4 ca
lớp          

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017
1. TÊN BÀI:             Lập Trình Dạng LADDER
· Mục đích: 
Trang bị kiến thức về ngôn ngữ lập trình phổ thông cho PLC , ngôn ngữ dạng LADDER
· Yêu cầu:       

Có kiến thức lập trình Ladder cho các bộ PLC. Lập trình được những chương trình đơn giản bằng ngôn ngữ lập trình Ladder

I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
 Ngôn ngữ lập trình dạng  Mnemonic ( STL ) được thực hiện như thế nào , cho ví dụ minh hoạ chương trình Mnemonic .

· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian:  40  phút
- 
Nội dung : 




Các kí hiệu sử dụng trong lập trình dạng LADDER



Phần mềm CX-PROGRAM 



Các qui tắc , lệnh trong lập trình dạng LADDER


· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	45’

	
	· Cấu trúc lập trình LADDER.

·  Các lệnh lập trình cơ bản

·  Các lệnh lập trình mở rộng.

·  Lập trình mạch tự duy trì.

·  Lập trình điều khiển tuần tự cưỡng bức.

·  Mạch lực chọn khả năng.

·  Mạch bảo vệ an toàn cho lò hơi.


	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng nhóm lệnh  

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu chương trình dạng ladder với phần mềm cx-program trên máy vi tính sau đó chohoạt động cụ thể trên bộ giao tiếp PLC.

· Học sinh quan sát , chuẩn bị thực hiện vào các tiết sau .
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	785’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động
	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành thao tác lập trình .
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng thiết bị ..


	37p


IV . TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Ngôn ngữ lập trình dạng ladder dể dàng hơn các dạng khác cho học sinh thực hiện việc lập trình .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường
GIÁO ÁN SỐ :  5
Thời gian thực hiện : 15 tiết 

lớp       

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017

BÀI:      Chương Trình Con Trong Lập Trình Cho PLC 
· Mục đích: 
Hướng dẫn cho học sinh viết chương trình con 

· Yêu cầu:       

Học sinh phải hiểu được chương trình con , có thể viết được các chương trình con dạng đơn giản .

I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
Trình bày các lệnh cơ bản trong lập trình dạng LADDER.

· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian: 40   phút
1. - 
Nội dung : 


       Cấu trúc chương trình con.





 Cách tạo một chương trình con.

· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	45’

	
	1. Cấu trúc chương trình con.

2.  Cách tạo một chương trình con.

·  Viết một số chương trình con
	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng nhóm lệnh . 

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu tạo chương trình  trên máy đang hoạt động cụ thể.

- Học sinh quan sát , chuẩn bị thực hiện vào các tiết sau .
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	595’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động
	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành lập trình trên máy .
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	37’

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng thiết bị .


	


II. TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Chia bước hợp lý giúp học sinh dễ dàng tiếp thu và tự thao tác .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường
GIÁO ÁN SỐ :  6
Thời gian thực hiện : 15 tiết lớp          

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017
TÊN BÀI:        Lập Trình PLC Mở Rộng 
· Mục đích: 
 Hướng dẫn cho học sinh lập trình nâng cao với các lệnh mở rộng .

· Yêu cầu:       

Học viết và sử dụng các bộ tạo xung cũng như các lệnh mở rộng khác .

I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian:  40  phút
- 
Nội dung : 





    Tìm hiểu các bộ tạo xung. Các bộ đếm.

Viết các chương trình ứng dụng cơ bản dùng các bộ tạo xung.                                                         Các bộ đếm.

Viết chương trình điều khiển đèn.

· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	45

	
	· Tìm hiểu các bộ tạo xung. Các bộ đếm.

·  Viết các chương trình ứng dụng cơ bản dùng các bộ tạo xung. Các bộ đếm.

·   Viết chương trình điều khiển đèn.


	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng nhóm lệnh . 

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu tạo chương trình  trên máy đang hoạt động cụ thể.

- Học sinh quan sát , chuẩn bị thực hiện vào các tiết sau .
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	585’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động
	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành  lập trình trên máy .
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	38’

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng máy..


	


III. TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Cần tăng thêm thiết bị ngoại vi cho bài giảng này .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




Ngô Phong Cường
GIÁO ÁN SỐ :  7
Thời gian thực hiện : 15 tiết lớp          

Thực hiện ngày
tháng
năm   2017
TÊN BÀI:      Ứng Dụng PLC Trong Hệ Thống Sản Xuất Linh Hoạt
· Mục đích: 
Trang bị kiến thức về ứng dụng PLC trong hệ thống sản xuất linh hoạt .

· Yêu cầu:       
            Có thêm kiến thức về ứng dụng của PLC trong công nghiệp


Học sinh có thể thực hiện các chương trình ứng dụng đơn giản 
I -     ỔN ĐỊNH LỚP:
                                          Thời gian : 02   phút
- Số học sinh vắng :
Tên:


 II -    KIỂM TRA BÀI CŨ:
Thời gian: 05 phút
· Câu hỏi kiểm tra : 
Viết chương trình timer ondelay lên đến 1000 giờ 

· Dự kiến học sinh kiểm tra: 


	Tên
	
	
	
	
	
	

	Điểm
	
	
	
	
	
	


III -   HƯỚNG DẪN BÀI MỚI:
Thời gian:  40  phút
- 
Nội dung : 


1. Đặc tả hệ thống.

2.  Đồ thị thời gian

3.  Các bước tuần tự.

4.  Viết chương trình.

 Chỉnh sửa và cho chạy chương trình.




· Đồ dùng thiết bị hướng dẫn: 

Máy vi tính , bộ lập trình PLC  CPM2A – OMRON .

Các thiết bị ngoại vi 

· Hình thức tổ chức hướng dẫn: 

Theo nhóm






3 học sinh/1 nhóm/1 PLC

Sản phẩm ứng dụng:


CÁC QUÁ TRÌNH HƯỚNG DẪN :

	TT
	Nội dung hướng dẫn
	Phương pháp tổ chức thực hiện
	Thời gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HƯỚNG DẪN MỞ ĐẦU:
	
	40

	
	  1.Đặc tả hệ thống.

  2. Đồ thị thời gian

  3.Các bước tuần tự.

  4.Viết chương trình.

 Chỉnh sửa và cho chạy chương trình.
	· Giáo viên thuyết trình cụ thể tên cũng như công dụng của từng nhóm lệnh . 

· Học sinh lắng nghe, và tham gia xây dựng bài.

· Giáo viên diễn trình mẫu tạo chương trình  trên máy đang hoạt động cụ thể.

- Học sinh quan sát , chuẩn bị thực hiện vào các tiết sau .
	

	
	B. HƯỚNG DẪN THƯỜNG XUYÊN:
	
	585’

	
	· Học sinh thực hiện theo tổ của mình.

· Giáo viên kiểm tra thường xuyên việc thực hành của học sinh.

· Lưu ý những sai sót học sinh có thể mắc phải.

· An toàn lao động
	3 học sinh/ 1 tổ

Giáo viên hướng dẫn cho từng tổ tiến hành thực hành trên máy ..
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HƯỚNG DẪN KẾT THÚC:
	
	38’

	
	Phân tích và tổng kết các kết quả thực hiện được 

Lưu ý những sai sót chung mà các học sinh đã mắc phải.

Củng cố kiến thức thông qua thực hành.


	Sau buổi thực hành, tổ trưởng báo cáo cho giáo viên quá trình thực tập của tổ và tình trạng máy..


	


IV. TỰ RÚT KINH NGHIỆM (chuẩn bị, tổ chức, thực hiện)

Cần liên hệ thực tế cho bài giảng này .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường
GIAÙO AÙN SOÁ :  8
Thôøi gian thöïc hieän : 15 tiết lôùp          

Thöïc hieän ngaøy
thaùng
naêm   2017
TEÂN BAØI:   

 ÖÙng Duïng PLC Trong Heä Thoáng Ñieàu Khieån Trình Töï 

· Muïc ñích: 
Coù theâm kieán thöùc veà öùng duïng cuûa PLC trong coâng nghieäp
· Yeâu caàu:       

Hoïc sinh hieåu öùng duïng PLC trong heä thoáng ñieàu khieån trình töï 

Hoïc sinh coù theå laäp  trình ñôn giaûn cho heä thoáng .

I -     OÅN ÑÒNH LÔÙP:
                                          Thôøi gian : 02   phuùt
- Soá hoïc sinh vaéng :
Teân:


 II -    KIEÅM TRA BAØI CUÕ:
Thôøi gian: 05 phuùt
· Caâu hoûi kieåm tra : 
Trình baøy öùng duïng PLC trong heä thoáng saûn xuaát linh hoaït .

· Döï kieán hoïc sinh kieåm tra: 


	Teân
	
	
	
	
	
	

	Ñieåm
	
	
	
	
	
	


III -   HÖÔÙNG DAÃN BAØI MÔÙI:
Thôøi gian:   40   phuùt
- 
Noäi dung : 





Ñaëc taû heä thoáng.

                      Ñoà thò thôøi gian

                      Caùc böôùc tuaàn töï.

                      Vieát chöông trình.

                      Chænh söûa vaø cho chaïy chöông trình.

· Ñoà duøng thieát bò höôùng daãn: 

Maùy vi tính , boä laäp trình PLC  CPM2A – OMRON .

Caùc thieát bò ngoaïi vi 

· Hình thöùc toå chöùc höôùng daãn: 

Theo nhoùm






3 hoïc sinh/1 nhoùm/1 PLC

Saûn phaåm öùng duïng:


CAÙC QUAÙ TRÌNH HÖÔÙNG DAÃN :

	TT
	Noäi dung höôùng daãn
	Phöông phaùp toå chöùc thöïc hieän
	Thôøi gian

	1
	2
	3
	4

	
	A. HÖÔÙNG DAÃN MÔÛ ÑAÀU:
	
	45’

	
	· Ñaëc taû heä thoáng.

·  Ñoà thò thôøi gian

·  Caùc böôùc tuaàn töï.

·  Vieát chöông trình.

·  Chænh söûa vaø cho chaïy chöông trình.


	· Giaùo vieân thuyeát trình cuï theå teân cuõng nhö coâng duïng cuûa töøng nhoùm leänh . 

· Hoïc sinh laéng nghe, vaø tham gia xaây döïng baøi.

· Giaùo vieân dieãn trình maãu taïo chöông trình  treân maùy ñang hoaït ñoäng cuï theå.

- Hoïc sinh quan saùt , chuaån bò thöïc hieän vaøo caùc tieát sau .
	

	
	B. HÖÔÙNG DAÃN THÖÔØNG XUYEÂN:
	
	585’

	
	· Hoïc sinh thöïc hieän theo toå cuûa mình.

· Giaùo vieân kieåm tra thöôøng xuyeân vieäc thöïc haønh cuûa hoïc sinh.

· Löu yù nhöõng sai soùt hoïc sinh coù theå maéc phaûi.

· An toaøn lao ñoäng
	3 hoïc sinh/ 1 toå

Giaùo vieân höôùng daãn cho töøng toå tieán haønh thöïc haønh treân maùy ..
	





	1
	2
	3
	4

	
	C. HÖÔÙNG DAÃN KEÁT THUÙC:
	
	

	
	Phaân tích vaø toång keát caùc keát quaû thöïc hieän ñöôïc 

Löu yù nhöõng sai soùt chung maø caùc hoïc sinh ñaõ maéc phaûi.

Cuûng coá kieán thöùc thoâng qua thöïc haønh.


	Sau buoåi thöïc haønh, toå tröôûng baùo caùo cho giaùo vieân quaù trình thöïc taäp cuûa toå vaø tình traïng maùy..


	37p


IV. TÖÏ RUÙT KINH NGHIEÄM (chuaån bò, toå chöùc, thöïc hieän)

Baøi giaûng naøy caàn lieân heä nhieàu kieán thöùc thöïc teá cho hoïc sinh .

                   TRƯỞNG TỔ MÔN              
Ngày     tháng     năm   2017

(Ký duyệt)
Chữ ký giáo viên
(đã ký)




     Ngô Phong Cường



ỦY BAN NHÂN DÂN THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH


 TRƯỜNG CAO ĐẲNG LÝ TỰ TRỌNG THÀNH PHỐ HỒ CHÍ MINH 


                                                        �








                                                             




















SỔ GIÁO ÁN


THỰC HÀNH





                                  Môn học: THỰC TẬP PLC


                                  Lớp : 15CĐ-ĐCN3, ĐTCN1, 17C2ĐĐT 1 Khoá : 15CĐ


                                  Họ và tên giảng viên : NGÔ PHONG CƯỜNG		


                                  Năm học: HKI/NH 17-18.
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